Datenblatt zur Lager-Nr. L5541

Typ : Universal Werkzeugfrasmaschine ,‘
MH 300 P -
harich
WERKZEUGE-MASCHINEN
Maschinen-Nr. : 32525 www.harich.de
Baujahr : 1979 - werkstattuberpruft
Techn. Daten : X-Achse: 400 mm Y-Achse: 250 mm Z-Achse: 375 mm
Zubehor : Vertikalfraskopf SK 40 mit hydr Werkzeugklemmung DIN 2080 Ringnut
3-Achsen-Digitalanzeige HEIDENHAIN ND 780, neu
Universaltisch 520 x 260 mm (T-Nut 14 mm)
KUhImitteleinrichtung
Bedienungsanleitung EME
a1
MaRe/Gewicht : ca. 1600 x 1200 x 1900 mm (LxBxH) / ca. 850 kg 1
E-IAOTT

harich Werkzeuge-Maschinen GmbH ¢ Industriestr. 81 « 90537 Feucht

Tel. 09128/9283-0 » Fax: 09128/9283-20 * harich@harich.de
Sofort lieferbare Maschinen finden sie unter http://www.harich.de






Fraskopf-Nr.:

Senkrechtfraskopf-Type:

Maschinen-Nr.: 3; T28

Abnahme - Priifung

far

Senkrechtfraskopf

\,U\/
harich

WERKZEUGE-MASCHINEN

www.harich-gmbh de

Maschinentyp: }(,//}/./(9 3600 P

e
Kunge: [/ L& U~ J

Nr. M@g‘— Bild Mefigerate | zul. Fehler | gem. Fehler MeRanleitung
Rundlauf des MefRdorn Stellung
Innenkegels der Metwhr | A0otmm | 0,00 4
Senkrechtfrasspindel
Stellung
B: 0,02 mm 0/ O 7
1
Axialruhe der Senk- MeRuhr !_
recht-Frasspindel Abgeflachte 0,01 mm
Spitze &/ 0&
2
Parallelitat der Ver- Melleiste A
schiebung des Senk- A MeRuhr MeRleiste auf Mitte
recht-Fraskopfes zur Starrtisch zur Spindel-
Spindelbockbewegung bockbewegung
ausgerichtet
3 0,02/200 mm
B
Mefuhr mit Gesléange
in Senkrecht-Fras-
spindel eingespannt.
Bremsring am Senk-
recht-Fraskopf zu-
gezogen.
Senkrecht-Fraskopf
verschieben. In bei-
den Endstellungen
klemmen.
\" MeRuhr




Fraskopf-Nr.:

Abnahme - Priifung fiir

harlch

Senkrechtfraskopf- | Universal-Werkzeug-Fras- und Bohrmaschine
WERKZEUGE- MASCHINEN
Type: T www harich-gmbh.de
Maschinen-Nr.: .
Maschinentyp:
Kunde:
Gegenstand Zulassige |Gemessene
Nr. | der Messung Bild MeRgerite Fehler Fehler MeRanleitung
Ebenheit der Messbriicke, |In Richtung A-B: Tisch in Mittelstellung,
Aufspannflache des —— Ee o Lange gleich +/- 0,025 mm 0 O ,/ MeRbriicke auf ein Lineal,
Aufspanntisches [ R | der Aufspann- / MeRuhr auf 0 einstellen.
[Fe——————r] fliche des | in Richtung CD: MeRbriicke auf Mitte Tisch,
1 O Tisches #-001mm | @) DO 4 |dabei Anzeige der Meuhr
B B R < entsprechend ( ablesen. Messung in Richtung
T T MeRuhr AB; dann CD
L
Rundlauf des MeRdorn mit Stellung A: MeRdorn im Spindelkegel,
Innenkegels der kegeligem 0,01 mm 0 005—‘ Anstellen der MeRuhr an den
Frasspindel pro— Aufnahmeschaft / Umfang des MeRdorns,
1 und Stellung B: Frasspindel drehen, dabei
2 zylindrischem | 0,02 /300 mm 0/ 0 ‘/ Anzeige der MeRuhr ablesen.
Meflteil Messung bei A, dann bei B.
Axialruhe der Meluhr 0,01 mm Spitze im Spindelkegel,
Frasspindel abgeflachte 0 05 Anstellen der MeRuhr an die
‘ ! Spitze 0/ Mtﬁf&ﬂéi_che der Spitzg.
Frasspindel unter axialer, zum
3 | Spindelbock gerichteter
Belastung drehen, dabei
l_ Anzeige der MeRuhr ablesen.
6%

Parallelitét der MeRuhr 0,015 mm MeRuhr im Spindelkegel,
Aufspannflache des . Teststift am Aufspanntisch,
Aufspanntisches zu I l '. ST 0/ 0 / Tisch um ganze Lange in

seiner Langsbewegung i Langsrichtung bewegen, dabei
4 m Anzeige der MeRuhr ablesen.

Parallelilat der MefRuhr Lineal | 0,02/300 mm Lineal in senkrechter Richtung
Aufspannflache des mindestens 550 0 / auf Mitte Aufspanntisch.
Aufspanntisches zu mm lang 0/ MeRuhr im Spindelkegel,

seiner Querbewegung Taststift am Lineal.
Tisch senkrecht bewegen,
5 dabei Anzeige der MeRuhr
ablesen. Support bei beiden
MeRpunkten festklemmen.
Parallelitat der Anschlagleiste | 0,02/300 mm Anschlagleiste in der
Flhrungsnut des MeRuhr Flhrungsnut des
Aufspanntisches zu 0 &/5 Aufspanntisches. MeRuhr im
seiner Langsbewegung ¢ Spindelkegel, Taststift an der
Anschlagleiste.
6 Aufspanntisch in der
_4_% Léngsrichtung bewegen, dabei
] Anzeige der MeRuhr ablesen.




~-
Gegenstand Zuldssige |Gemessene
Nr. | der Messung Bild MeRgerite Fehler Fehler MeRanleitung
Rechtwinkligkeit der Kreuzwinkel, 0,02/300 mm Kreuzwinkel in der
Flhrungsnut des MeRuhr Fiihrungsnut des
Aufspanntisches zu 0 & Z Aufspanntisches. MefRuhr im
seiner Querbewegung ( Spindelkegel; Taslstift an
dem Kreuzwinkel.
p, SHRET; Aufspanntisch senkrecht
7 =5H bewegen, dabei Anzeige der
—tin] | e MeRuhr ablesen.
Rechtwinkligkeit der Winkel, Lange | a) 0,020 mm Winkel auf Mitte
Spindelbockfiihrung des & 0 3 Aufspanntisch. MeRuhr im
zum Aufspanntisch MeRschenkels | b) 0,020 mm / Spindelkegel; Taststift hinten
a)in der der groten am Winkel, Spindelbock
Senkrechtebene Bewegung des | auf 300 mm / I6sen, in vordere Stellung
b) in der Spindelbockes 0 0 verschieben und wieder
8 Waagerechtebene entsprechend ( festklemmen, Anzeige der
MeRuhr MeRuhr in beiden
Endstellungen (hinten und
vorne am MeRschenkel)
ablesen.
Parallelitat der MefRdorn mit | a) 0,03/400 mm MeRdorn im Spindelkegel,
Spindelbockbewegung kegeligem 0 0 / 5‘ Anstellen der MeRuhr an den
zur Frasspindel Aufnahme- | b) 0,03/400 mm / Umfang des MelRdornes;
a)in der schaft und Taststift am vorderen Ende
Senkrechtebene — — zylindrischem / des MeRdorns, Spindelbock
9 b) in der Mefteil 0 / 0 festklemmen, MeRRdorn in die
Waagerechtebene f"! Mittelstellung des
! MeRuhr Rundlauffehlers bringen,
Spindelbock l6sen, in die
a auRerste Stellung
verschieben und wieder
festklemmen.
Anzeige der MeRuhr an
beiden Endstellungen
ablesen.
eigungsgenauigkeit Mef-hkroskop 0,03 mm wird-zrgestehert| Die Gesamtabweichung an
r Spindeln ischen irgend zwei beliebigen, héchstens
1) Absistisch 2 Gapgen, die x » 0,3 300 mm (12") von einander
2) Supp b pAch i T et héchstens 300 entfernt liegenden MeR-
3) Spindelbock ' ] mm y El 0{ / stellen M 1 und M 2 darf
10 v Wi einande héchstens 0,03 mm
SPINAEL sP entfernt liege! 2 > 0 L betragen. Dabei kénnen die
( Spindeln an jeder MeRstelle
langer oder kiirzer sein als
das SollmaR.
Arbeitsgenauigkeit der FeinmeRgerat | 0,02 mm auf Frasen mit einem
Maschine beim Frasen 100 x 100 mm Einmesserkopf. Schlichtspan
11 mit der 0,025 mm
Horizontalspindel

Maschine abgenommen

WERKZEUGE-MASCHINEN GmbH

Postfach 13 05 - 90533 Feuch! ;
industriestraBe 81 - 90537 Faucht.......oooooi -

Unterschrift Werkstattleitung Herr Gotts e Bhaa: “2° Unterschrift Geschéftsleitung Herr Rehm
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