
Typ : Leit- und Zugspindeldrehmaschine
  Condor B

Fabrikat : WEILER

Maschinen-Nr. : 2159

Baujahr : 1991 - überholt, neu lackiert
  RAL 7035 lichtgrau
  geometrische Abnahme mit Prüfprotokoll

Techn. Daten : Spitzenhöhe 165 mm                        Spitzenweite 750 mm

Zubehör : 3-Achsen-Digitalanzeige FAGOR Innova 30iT, neu
  Schnellwechselstahlhalter Grundkörper Gr. B
  Bettanschlag
  Bedienungsanleitung

Maße/Gewicht : ca. 1800 x 500 x 1290 mm (LxBxH)  /  ca. 1150 kg

Datenblatt zur Lager-Nr. L6672

harich Werkzeuge-Maschinen GmbH • Industriestr. 81 • 90537 Feucht
Tel. 09128/9283-0 • Fax: 09128/9283-20 • harich@harich.de

Sofort lieferbare Maschinen finden sie unter http://www.harich.de



	





Mit INNOVA

Die beste Alternative

Höchste Qualität und Betriebssicherheit der
Positionsanzeigen für Drehmaschinen

Der technologische Fortschritt bei den Mess- und Steuerungssystemen von FAGOR bei Drehmaschinen garantiert
exzellente Ergebnisse bei diesen Maschinen und verbessert ihre Genauigkeit, vergrößert die Produktivität, optimiert
die Qualität jeder Bearbeitung auf der Drehmaschine und minimiert die Gefahr von teuren menschlichen Fehlern.

Leistungen, die der Anwender wirklich benötigt
GRUNDFUNKTIONEN

• Reset der Achsen (auf Null setzen)

• Achsenvoreinstellung

• Direkte Umrechnung mm/Zoll

• Signal der absoluten Referenz,
Inkrementalwerte und Io

• Auflösungen bis zu 0,1
Mikrometer

• Alarme für Geschwindigkeit und
Verfahrwege

• Anzeige in Radius oder
Durchmesser

• Anzeige der
Verfahrgeschwindigkeit der
Achsen

SPEZIALFUNKTIONEN

• Kegelberechnung am Werkstück

• Rechnerfunktion

• Softwareendschalter

• Mehrpunktkompensation.

• Achsenanpassung

• Hysteresefaktor

• Maßstabfaktor

FAGOR EXKLUSIVFUNKTIONEN

• Bis zu 20 Werkzeugspeicher

• Überwachung der Zählsignale

• Leichte Inbetriebnahme und
Diagnose

• Energiesparmodus

• PC – Anschluss über USB-
Verbindung

Praktische Beispiele

Kegelberechnung am Werkstück

Speicherung von bis zu 2 Werkzeugen
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Kopplung der Z-Achse
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Das Wegmesssystem ist entscheidend für die Genauigkeit
des Systems

Die Positionsanzeige bietet dem Anwender Leistungsmerkmale, die ihn bei seiner Arbeit unterstützen. Was aber den
Unterschied bei der Genauigkeit des zu bearbeitenden Werkstücks ausmacht, sind die Wegmesssysteme, die in den
Achsen der Maschine installiert sind.
Aus diesem Grunde hat FAGOR seit der Gründung im Jahre 1975 einen Großteil der technischen und menschlichen
Ressourcen der Forschung, Entwicklung und Konstruktion von Wegmesssystemen gewidmet. Aus diesem Grunde
ist die Qualität unumstritten, was auch die durch unsere Kunden durchgeführten Tests belegen

Und...
Mit den FAGOR-Wegmesssystemen,
die den Unterschied immer verdeutlichen

Standard-Wegmesssysteme

Modell Design Maximalgeschwindigkeit Messlängen Genauigkeit

Kleiner Querschnitt
für begrenzte
Montagemöglichkeit

M
60 m/min

140 mm bis 1540 mm ± 10 µm/m

Großer Querschnitt

Für lange Messwege

60 m/min

120 m/min

140 mm bis 1240 mm

220 mm bis 3040 mm

3,2 m bis 30 m

± 5 µm/m

± 10 µm /± 5 µm/m

± 10 µmF

C

In jeder Hinsicht mit der zuverlässigsten Technologie

OPTISCHES DESIGN
FAGOR verwendet das optische
Messverfahren sowie patentierte Techniken
und Komponenten.
Mit neuer Abtastungstechnik werden Signale
mit großer Qualität erreicht.

ELEKTRONISCHES DESIGN
Hochmoderne Elektronik
gewährleistet ein perfektes
Zusammenspiel zwischen Lesekopf
und linearem Wegmesssystem.

GENAUIGKEITSZERTIFIKAT
Jedes einzelne Wegmesssystem von
FAGOR wird am Ende seiner Herstellung
einer Genauigkeitskontrolle unterzogen.
Dies geschieht auf einer
computergesteuerten Messbank mit
LASER-Interferometer, in einer
Klimakammer, bei einer Temperatur von
20ºC.

MECHANISCHES DESIGN
FAGOR ist es gelungen, einige der
innovativsten und effizientesten
mechanischen Verfahren zu entwickeln, die
der Minimierung der Auswirkungen
von besonders widrigen
Arbeitsumgebungen, die man häufig bei
der Werkzeugmaschinenanwendungen
antrifft dienen.






