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Typ

Fabrikat

: Universal Werkzeugfrasmaschine
FB-3

:EMCO

Maschinen-Nr. :F3R K60 02

Baujahr

Techn. Daten : X-Achse: 300 mm Y-Achse: 200 mm Z-Achse: 350 mm

Zubehor

MafRe/Gewicht :ca. 1600 x 1400 x 1680 mm (LxBxH) /ca. 520 kg

: 1997 - werkstattgepruft
geometrische Abnahme mit Prufprotokoll

: 3-Achsen-Digitalanzeige HEIDENHAIN PT 855
Festtisch 600 x 200 ( T-Nut: 12 mm)
Vertikalfraskopf SK 30 mit Anzugpinole M 12 nach DIN 2079
Gegenhalter mit Lagerblock
stufenloser Vorschub in X- und Y-Achse
KihlImitteleinrichtung

CE-Konformistserklarung [m] 5%

Bedienungsanleitung

harich Werkzeuge-Maschinen GmbH ¢ Industriestr. 81 « 90537 Feucht

Tel. 09128/9283-0 « Fax: 09128/9283-20 « harich@harich.de
Sofort lieferbare Maschinen finden sie unter http://www.harich.de
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Technische Daten

Arbeitsbereich

SENENWETIATGS (00 s s i s s i e R s 300 mm

SERIERWEG QUEEIOND oo R T s 200 mm

Schlittenweg Senkrecht (Z): v imimrsis o i s R 350 mm

Pinolenhub fUr:Senkrechtfrasspindel sissisoiini i i anmaiinsisas 45 mm

Senkrechtfraskopf SChWeNKDAr ..........coooiiiiiiiiiii e +/- 90°

Aufspannflache

T ] 600 x 180 mm
2 T NU B s e o o e e S s s L R S T S B i 12 x21 mm
NN ABSTBING s ormm s e S R R R S e 90 mm

Waagrechtmit Winkeltiseh .uonsmsismnnsmssssmsmaassnanson e 600 x 200 mm
[ (] L 12 x21 mm
N U e A D S AN ot v v S T T S S R T B G S 45 mm

WWETKZEUGAUIMBRINGE: sossessimsunissmi s st oo s semssnessans s (s eniss DIN 2079 - SK30

Werkzeugspannen:mit. AnZUGSChraube ..o isssmssmvississsmimsimasmsisisns M 12

Spindeldrehzahlenc vmsmmnisavasians 80-160-245-360-490-720-1100-2200 U/min

Hauptantrieb

Drehstrommotor, 2-stufig

LEISTUNG ..eeiiiiieii e 1,1/1,4 KW (60% ED)

DR NZ AN comsmmmumsmmnsesmarsmse s SR N R PR SRS 1400 / 2800 U/min

Automatischer Vorschub fiir Langs- und Querschlitten

VOrSchubKraft «srsmmmmmas s e T R G R 1600 N
Geschwindigkeit stufenlos :..wavannsimmniesmmusnnnimmngs 50 - 550 mm/min
EIlOaNG i s s S e i s A A T e s e s 1500 mm/min
Fur Maschinen mit Prototrak-Steuerung:

GeschwindigKeit: STUTENIOS s T s s 0 - 2540 mm/min
G AN s v R T T e T T R R s 2540 mm/min

Kihlmitteleinrichtung

Behalterinhall ... mum sy o o R e R SR T SR ST 301
FOrdenieiStUNG o s usmwmasarmmsprmsom s s T P Ve s A S AN T 15 I/min
Gewicht
max. Werkstiickgewicht
am WaagreChttiSCh ... e 50 kg
am: SenKreChttiSCR: vusesmsrsmmmmmmssmsmsnmrmsa s s TV s s 80 kg
Gesamtgewicht:der Masehingnetlo . wwnsummmnnasmnnamiannimnasmis i 470 kg
Gesamtgewicht der Maschine mit Palette ............ociciiiiiiiiinniiiianiniasssssesiees 520 kg
Schalldruckpegel
max. SChalldruCkWert ... 81 dB (A)

bei folgenden Bedingungen:

- MeRverfahren: Hillflachen-Verfahren nach DIN 45635
- MeRpunkt: 1 m im Abstand, 1,6 m iiber dem Boden

- Betriebszustand: Hochstdrehzahl im Leerlauf

Technische Anderungen vorbehalten



Fraskopf-Nr.:

Senkrechtfraskopf-

Type: _ o
Maschinen-Nr.: 73K K 5002

Abnahme - Priifung
flir
Senkrechtfraskopf
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WERKZEUGE-MASCHINEN
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Maschinentyp: £Fico 76 3

e
Kunde: / 69 / .
ege er Zulassige | Gemessene
Nr. Messung Bild MeRBgerate Fehler Fehler MeRanleitung
Rundlauf des Innenkegels MeRdorn Stellung 7) C[ /
der Senkrechtfrasspindel MeRuhr A: 0,01 mm C ‘, =
Stellung
B: 0,02 mm
¢ o2
. (
Axialruhe der Senkrecht- MeRuhr 0,01 mm
Frasspindel Abgeflachte
Spitze
Y e
005
2 e
Parallelitat der MeRleiste A
Verschiebung des Senk- A MeRuhr MenRleiste auf Mitte
recht-Fraskopfes zur Starttisch zur Spindel-
Spindelbockbewegung bockbewegung
ausgerichtet
3
0,02/200 mm B
MeRuhr mit Gestange in
Senkrecht-Frasspindel
eingespannt.
Bremsring am Senkrecht-
Fraskopf zugezogen.
Senkrecht-Fraskopf
verschieben. In beiden
Endstellungen klemmen. .




Fraskopf-Nr.:

Senkrechtfraskopf-
Type:

Abnahme - Priifung fiir
Universal-Werkzeug-Fras- und Bohrmaschine
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Maschinen-Nr.:

Maschinentyp:

Kunde:

egenstand der

Nr. Messung

MeRgerate

~Zulassige
Fehler

Gemessene
Fehler

MeRanleitung

Ebenheit der
Aufspannflache des
Aufspanntisches

Messbrucke,
Lange gleich der
Aufspann-flache

des Tisches

entsprechend
MeRuhr

In Richtung A-B:
+/- 0,025 mm

in Richtung CD:
+/- 0,01 mm

2.0/

(.’7( [7(9.'57

Tisch in Mittelstellung,
MeRbriicke auf ein Lineal,
MefRuhr auf 0 einstellen.
MeRbricke auf Mitte
Tisch, dabei Anzeige der
MeRuhr ablesen.
Messung in Richtung AB;
dann CD

Rundlauf des Innenkegels
der Frasspindel

MeRdorn mit
kegeligem
Aufnahmeschaft
und
zylindrischem
Melteil

Stellung A:
0,01 mm

Stellung B:
0,02 /300 mm

0,04

0, 01

MeRdorn im Spindelkegel,
Anstellen der MeRuhr an
den Umfang des
MeRdorns, Frasspindel
drehen, dabei Anzeige der,
MeRuhr ablesen.
Messung bei A, dann bei
B.

Axialruhe der Frasspindel

MeRuhr
abgeflachte
Spitze

M
|

R

6P

0,01 mm

0,905

Spitze im Spindelkegel,
Anstellen der MeBuhr an
die Mef¥flache der Spitze,
Frasspindel unter axialer,
zum Spindelbock
gerichteter Belastung
drehen, dabei Anzeige der
MeRuhr ablesen.

Parallelitat der
Aufspannfiache des
Aufspanntisches zu seiner

4 Langsbewegung

MeRuhr

0,015 mm

0,07

MefRuhr im Spindelkegel,
Teststift am Aufspanntisch
Tisch um ganze Lange in
Langsrichtung bewegen,
dabei Anzeige der MeRuhr]
ablesen.

Parallelitat der
Aufspannflache des
Aufspanntisches zu seiner
Querbewegung

MeRuhr Lineal
mindestens 550
mm lang

0,02/300 mm

NP )
C(c./j

Lineal in senkrechter
Richtung auf Mitte
Aufspanntisch.

MeRuhr im Spindelkegel,
Taststift am Lineal.

Tisch senkrecht bewegen,
dabei Anzeige der MeRuhr
ablesen. Support bei
beiden Mef3punkten
festklemmen.

Parallelitat der
Fuhrungsnut des
Aufspanntisches zu seiner
Langsbewegung

e

Anschlagleiste
MeRuhr

0,02/300 mm

8.

Anschlagleiste in der
Fuhrungsnut des
Aufspanntisches. MeRBuhr
im Spindelkegel, Taststift
an der Anschlagleiste.
Aufspanntisch in der
Langsrichtung bewegen,
dabei Anzeige der MeRuhr]
ablesen.




Nr|Gegenstand der Zuliassige | Gemessene
, Messung Bild MeRgerate Fehler Fehler MeRanleitung
Rechtwinkligkeit der Kreuzwinkel, 0,02/300 mm Kreuzwinkel in der
Fihrungsnut des MeRuhr Fuhrungsnut des
Aufspanntisches zu seiner @ Aufspanntisches. MeRRuhr
Querbewegung e im Spindelkegel; Taststift
= S ! (?, [9/ an dem Kreuzwinkel.
] | ’ Aufspanntisch senkrecht
bewegen, dabei Anzeige
der MeRuhr ablesen.
Rechtwinkligkeit der Winkel, Lange a) 0,020 mm ; Winkel auf Mitte
Spindelbockfihrung zum des (9 0 A Aufspanntisch. MeRuhr
Aufspanntisch s MeRschenkels b) 0,020 mm r im Spindelkegel; Taststift
a) in der Senkrechtebene der groften hinten am Winkel,
b) in der ] Bewegung des auf 300 mm Spindelbock l6sen, in
8 Waagerechtebene o [ | Spindelbockes __ |vordere Stellung
entsprechend C ., (92 5 verschieben und wieder
b MeRuhr “if festklemmen, Anzeige
der Mef3uhr in beiden
Endstellungen (hinten
und vorne am
Mefschenkel) ablesen.
Parallelitat der MeRdorn mit | a) 0,03/400 mm MeRdorn im
Spindelbockbewegung zur kegeligem (_A’ Cl) 1 5‘ Spindelkegel, Anstellen
Frasspindel Aufnahme-schatft | b) 0,03/400 mm { der MeRuhr an den
a) in der Senkrechtebene :l:t RO S und Umfang des MeRdornes;
9 b) in der o zylindrischem Taststift am vorderen
Waagerechtebene '-l MeRteil Ende des MeRdorns,
% : Spindelbock
9 MeRuhr (n (ﬁ / festklemmen, MeRdorn in
4 die Mittelstellung des
Rundlauffehlers bringen,
verschieben und wieder
festklemmen.
Anzeige der Meuhr an
beiden Endstellungen
ablesen.
Steigungsgenauigkeit der MeR-Mikroskop 0,03 mm wird zugesichert | Die Gesamtabweichung
Spindeln zwischen irgend an zwei beliebigen,
1) Arbeitstisch b AAbrrevs AU wrm-wm— 2 Gangen, die héchstens 300 mm (12")
2) Support hochstens 300 von einander entfernt
3) Spindelbock mm von liegenden MeR-
\ einander stellen M 1 und M 2 darf
M1 M2 entfernt liegen héchstens 0,03 mm
betragen. Dabei kénnen
die Spindeln an jeder
MeRstelle langer oder
klrzer sein als das
SolimaRB.
Arbeitsgenauigkeit der FeinmelRgerat 0,02 mm auf Frasen mit einem
11 |Maschine beim Frasen mit 100 x 100 mm Einmesserkopf.

der Horizontalspindel

Schlichtspan 0,025 mm

Maschine abgenomm
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