Datenblatt zur Lager-Nr. L7307

Typ : Leit- und Zugspindeldrehmaschine
Praktikant R 500 U
harich
WERKZEUGE-MASCHINEN
Maschinen-Nr. : 2055
Baujahr :ca. 1979/1980 - werkstattgepruft

geometrische Abnahme nach Prufprotokoll

Techn. Daten : Spitzenhdhe: 145 mm Spitzenweite: 500 mm

CHINEN
VoW harich de

Zubehor : 3-Achsen-Digitalanzeige K+C Arbah-L, neu
Futterschutzhaube mit elektrischer Absicherung, neu
Schnellwechselstahlhalter Grundkorper Gr. A
einfacher Bettanschlag
Messmittel-Ablagefach
Spanertckwand mit neuer Schutzscheibe
Bedienungsanleitung

MaRe/Gewicht :ca. 1500 x 800 x 1500 mm (LxBxH) / ca. 610 kg

harich Werkzeuge-Maschinen GmbH ¢ Industriestr. 81 « 90537 Feucht







Maschinenkarte fiir Priz.-Drehmaschine Praktilkkant

Bezelchnung:  Préz.-Leit- und Zugspindel Dreh hi Sonderzubehor Inv.-Nr.

Hersteller:  Weiler Workzouq_vmsdlinep 77 ro— - - _J Dreibodzenlutlerrﬂs_p. bi_s 160 mm E,UEUE'_“: PRAKTIKANT,
Herzogenaurach bel Nirnberg/Germany flt:_n;chelbe & 280 280 mm Fabr.-Nr. Baujahr

Kennzeichen der Maschine Kihimitteleinrichtung Anschatfungsjahr

Arbeltsberelich: Gr. Umlauf-¢ {iber Bett 297 mm max. Drehldnge 100 mm Spc¢ geneinrichtung bis 27 ¢ Bestelltag Llefertag
Gr. Umlauf-@ Uber Schlitten 160 mm max. Spw. »Mm Setzstock fest. 10-9 ¢ >§§a_n_q‘orn___r
Gr. Umlauf-@ in der Krépfung —_ Setzstock mitgeh. 10-70 ¢ gehdrt zu Gruppe
Lénge der Kropfung ohne Briicke — T Kostenkl.

Spindelkopf: Form DIN 800 A bzw. Kurzkegel DIN 55 022 Gutegrad
Nenn-® 625 GroBe §
Spindelbohrung 38 mittiore Présisions Drehtelle

Gewinde-¢ M 60x 4

Gr. d. Innenkegels MK 5/MK 3

Schiitten: Anzohl der Bettschlitten 1 Vorschub v. Hand/selbstt.

Anzah! der Querschlitten 1 Vorschub v. Hand/selbstt.

Leitspinde! 24 @ Stg. 6 bzw. /“

grost. Stah!quer. Abst. v. Stahl bis Sp. M. 26 mm

Reltstock: Pinolenkegel MK 3

gr. Pinolenverstell. v H. 90

gr. Querverst + 15

Reitstockversch. v. H 800

Wechselrlider: Zahnezahl: 20, 24, 25, 30, 32, 35, 80 und 120




@
Abnahme - Bedingungen fiir Werkzeugmaschinen harICh

WERKZEUGE-MASCHINEN
Rarich de

Maschinen-Nr.: Leit- und Zugspindel-Drehmaschinen
3 — . ) ~, < e > o e
268D WEILER Maschinentyp: PRAKT ! KIPN7 R 5DC
Kunde: @ 2307
Gegenstand der Gemessene
Nr. Messung Bild Zulassige Toleranz Abweichung
a) vordere Fhrungsbahn
Ausrichten der Maschine — -1 0,02 mm/m;
a) Bett in Langsrichtung oo o - hintere Fiihrungsbahn
1 |b) Bett in Querrichtung — ﬁkﬂ hohl 0,01 mm/m
gewolbt 0,02 mm/m

b) +/- 0,02 mm/m

Geradlinigkeit der =N a) 0,01 mm per 300 mm
Bettschlittenbewegung in der — - - - : -
2 Waagerechtebene J y /
/

Fluchten der beiden 0,01 mm :
Kornerspitzen in der g
3 |Senkrechtebene d/ yj
Rundlauf des Innenkegels der e Stellung/Position (ﬂ/ ./
4 |Pobeitsspinde O= g A 0,01 mm
I B: 0,02 mm 5 2
A B 0, &

Parallelitat der Arbeitsspindel a) 0,01 mm per 300 mm ) d/
zur Bettschlittenbewegung b b) 0,01 mm per 300 mm ¢ /

a) in der Senkrechtebene *}E@——_—P‘&)

b) in der Waagerechteben M ‘

Rundlauf des Zentrierzylinders 0,005 mm )
6 |der Arbeitsspindel d 7
)0/
.
Axialruhe der Arbeitsspindel und = 0,01 mm ) //._.
7 |stirnlaufgenavigkeit des s ] (// g
Anlagebundes

Rundlauf der Kornerspitze " 0,01 mm s
: 2 0,015




Gegenstand der Gemessene
Nr. Messung Bild Zuléssige Toleranz Abweichungfen
Parallelitat von
Bettschlittenbewegung und a) 0,03 mm uber die ganze d 6) /ﬁ_
Reitstockfiihrung Lange; r y
a) in der Senkrechtebene je 500 mm hochstens 0,02 mm/
9 b) in der Waagerecht-ebene 0,03mm )
b) 0,02 mm Uber die ganze d/ é Z
Lange;
je 500 mm hochstens 0,01 mm/
Parallelitat der Reitstock-pinole a) 0,01 mm a 7
zur Bettschlitten-flhrung (- é/ / ((/ /
bewegung) b) 0,01 mm
10 [a) in der Senkrecht- ;
b) in der Waagerecht-
ebene
Parallelitit des Innenkegels der o a) 0,03 mm per 300 mm 07 C) 4
Reitstockpinole zur /
11 Bettschlittenbewegung b) 0,03 mm per 300 mm E
a) in der Senkrecht- ﬂ Z /
ebene /
b) in der Waagerecht-
ebene
Steigungsgenauigkeit £ mex 00miN = 0,03mm
12 |der Leitspindel S — — zugesichert zwischen irgend 2
e e LB |Gangen, die hochstens 300 mm
voneinander entfernt liegen
|
Axialruhe der Leitspindel 4 0,01 mm
13 in jeder Richtung
Arbeitsgenauigkeit beim Ol = 0,005 mm
fein gesanikntet
Runddrehen e [T™  tine tinishea
!
14 —_— o
—
Arbeitsgenauigkeit beim / 'ein geschlicniet / fine finished 0,015 mm auf Durchmesser des
Plandrehen I 2 Probewerkstiickes
6
. —-{ -5

Maschine abgenommen am: ........... har &h

WERKZEUGE-MASCHINEN

harich Werkzeuge-M: en GmbH
/ Ir"’if,, 7 Feucht
lel 8/9283-0 - Fax: -20
harict

@harich.de  www.harich.de.
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Unterschrift Werkstattleitung Herr Gottschling Unterschrift Geschaftsleitung Herr




